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Sehr geehrter Kunde,
die von |lhnen aus dem umfangreichen Programm gewéhlte
Maschine ist ein Produkt aus mehr als 70 Jahren Erfahrung in der Entwicklung
und Fertigung pneumatisch angetriebener Maschinen fiur den industriellen
Einsatz.
Lesen Sie bitte diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch, damit Sie lange und
sicher mit der Maschine arbeiten kénnen.
Wenn Sie weitere Informationen bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhren
Fachberater, unsere internationalen Servicestellen oder direkt an
www.Druckluft-Pumpen.de
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1 Wichtige Hinweise

Sicherheits- Beachten Sie unbedingt die hier enthaltenen Sicherheits-
und und Warnhinweise!

Warnhinweise
‘ Drohende Gefahr.
j , Mdgliche Folgen: Tod oder schwerste Verletzungen

A Gefihrliche Situation.
Mégliche Folgen: Leichte oder geringflgige

Verletzungen

Schadliche Situation.
Mégliche Folgen: Beschadigung des Antriebs oder

der Umgebung

@ Wichtige Hinweise zum Explosionsschutz.

1 Anwendungstipps und nutzliche Informationen.

Die Beachtung der Betriebsanleitung ist die Voraussetzung fur
stérungsfreien Betrieb und die Erfullung eventueller
Garantieanspriiche. Lesen Sie deshalb zuerst die
Betriebsanleitung, bevor Sie mit dem Druckluftmotor arbeiten!
Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise zum Service:
sie ist deshalb in der N&he des Druckluftmotors

aufzubewahren
Entsorgung (bitte beachten Sie die aktuellen Bestimmungen):
Insbesondere bei Installations-, Reparatur- und

Wartungsarbeiten durfen wassergefahrdende Stoffe wie
= Schmierfette und —6le
» Hydraulikéle
= Kihimittel

\gg) » Ldsungshaltige Reinigungsflussigkeiten
nicht den Boden belasten oder in die Kanalisation gelangen!
Diese Stoffe missen in geeigneten Behaltern aufbewahrt,
transportiert, aufgefangen und entsorgt werden!
Gehé&useteile, Zahnrader, Wellen, sowie Walzlager sind als
Stahlschrott zu entsorgen.
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3 Aufbau

3.1 Allgemeine Daten

Betriebsdruck Maximaler Betriebsdruck: 6 bar
Temperaturbereich Umgebungstemperatur im Normalbetrieb (Nicht-Ex-
Bereich):
-20°C bis +110°C

@ Umgebungstemperatur im Ex-Bereich:
-20°C bis +40°C

Drucklufttemperatur Die Temperatur der zugefihrten Druckluft darf die
Umgebungs-Temperatur nicht Ubersteigen.

3.2 Grundaufbau Druckluftgetriebemotor

L

i
[K

A
_Q ZuluflanschluB G1/4”
4 SW 36
Motorkupplung

Druckluft-Lamellenmotor

Planetengetriebe 1- bis 3-stufig
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2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise im Normalbetrieb (nicht Ex-Bereich)
und beim Betrieb im Ex-Bereich

Vorbemerkung Lesen Sie diese Anleitung vor der erstmaligen
: Benutzung des Druckluftmotors sorgfiltig durch.
Beriicksichtigen Sie bitte auch die erganzenden
Sicherheitshinweise in den einzelnen Kapiteln
dieser Betriebsanleitung
Wahrend und nach dem Betrieb haben die
Druckluftmotoren bewegte Teile sowie méglicherweise
heiRe Oberflachen.
Alle Arbeiten zu Montage, Anschluss, Inbetriebnahme,
Wartung und Instandhaltung darfen nur von
qualifiziertem Fachpersonal ausgefuhrt werden.
Durch unsachgeméafen Einsatz, falsche Installation
oder Bedienung kann es zu schweren Personen-
und Sachschdaden kommen.

Umgang mit = Tragen Sie eine Schutzbrille.
Druckluft » Halten Sie sich nicht im unmittelbaren Bereich des
Druckluftstrahls auf.
» Betreiben Sie das Gerat nicht mit anderen Gasen
oder Flussigkeiten.
= Betreiben Sie das Geréat nicht mit héheren Dricken
als fur lhr Modell empfohlen.

Bestimmungs- Diese Druckluftmotoren sind zur Erzeugung einer
gemaéle drehenden Bewegung in gewerblichen Anlagen
Verwendung bestimmt. Sie entsprechen den gultigen Normen und

Vorschriften und erfilllen die Forderungen der Richtlinie
94/9/EG (ATEX). Die technischen Daten sowie die
Angaben zu den zulassigen Bedingungen finden Sie in
dieser Dokumentation.

Alle Angaben miissen unbedingt eingehalten
werden!
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2.2 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber ist verpflichtet, nur Personen an dem Gerét arbeiten zu lassen, die:

= mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und
Unfallverhitung vertraut und in die Handhabung der Maschine eingewiesen
sind.

= die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung sowie allen
anderen zu dem Geréat gehérenden Dokumentationen gelesen und verstanden

haben.
= in regelméaRigen Absténden in Bezug auf sicherheitsbewusstes Arbeiten

Uberprift werden.

Instandhaltungs-, Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind von einer
ausgebildeten Fachkraft ausfuhren zu lassen. Stérungen, welche die Sicherheit
beeintréchtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen.

2.3 Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit Arbeiten an dem Gerat beauftragt sind, verpflichten sich

stets:
= die grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu

beachten.
= die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen und zu

beachten.
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2.4 Gewahrleistung und Haftung

Sofern nicht ausdricklich anders vereinbart, gelten unsere ,Allgemeinen
Verkaufs- und Lieferbedingungen®. Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei
Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder
mehrere der folgenden Ursachen zurlickzufiihren sind:
» Nicht bestimmungsgemale Verwendung der Maschine.
= Unsachgemalles Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten
der Maschine.
= Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht
ordnungsgemal angebrachte oder nicht funktionsfahigen Sicherheits-
und Schutzvorrichtungen.
» Nichtbeachtung der Hinweise in der Betriebsanleitung beziglich
Transport, Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und
Rusten der Maschine.
» Eigenmachtige bauliche Veranderungen oder Einstellung an der
Maschine Uber den bestimmungsgemafen Zweck hinaus.
= Mangelhafte Uberwachung von Teilen, die VerschleiR unterliegen.
» Unsachgemald durchgeflhrte Reparaturen, Inspektionen oder
Wartungen.
» Katastrophenfélle durch Fremdkérpereinwirkung und héhere Gewalt.
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2.5 Zusatzliche Sicherheitshinweise beim Einsatz im Ex-Bereich

&

Bestimmungs-
gemale
Verwendung

&

Explosionsfahige Gas- oder Staubatmosphéaren

konnen in Verbindung mit heiBRen und bewegten Teilen

am Druckluftmotor schwere oder tédliche

Verletzungen verursachen.

Montage, Anschluss, Inbetriebnahme sowie Wartungs- und

Reparaturarbeiten am Druckluftmotor diirfen nur durch

qualifiziertes Fachpersonal erfolgen, unter

Berucksichtigung

» dieser Anleitung

» der Warn- und Hinweisschilder am Druckluft-Motor

» aller anderen zum Antrieb gehérenden
Projektierungsunterlagen, Inbetriebnahmeanleitungen
und Schaltbilder

» der anlagenspezifischen Bestimmungen und
Erfordernisse

= der aktuell glltigen nationalen/regionalen Vorschriften
(Explosionsschutz, Sicherheit, Unfallverhitung)

Diese Druckluftmotoren sind zur Erzeugung einer
drehenden Bewegung in gewerblichen Anlagen bestimmt
und durfen nur entsprechend den Angaben in der
technischen Dokumentation und den Angaben auf dem
Typenschild eingesetzt werden. Sie entsprechen den
gultigen Normen und Vorschriften und erfillen die
Forderungen der Richtlinie 94/9/EG (ATEX).

Der Einsatz im Bremsbetrieb ist nicht zuldssig.

Die Druckluftmotoren dirfen nicht in Untertagebetrieben
von Bergwerken sowie deren Ubertageanlagen, die durch
Grubengas und/oder brennbare Staube gefahrdet sind,
verwendet werden.

Druckluftmotoren sind zur Verwendung in Bereichen
bestimmt, in denen damit zu rechnen ist, dass eine
explosionsfahige Atmosphare aus einem Gemisch von Luft
und Gasen, Dampfen oder Nebel brennbarer Flissigkeiten
oder Staub/Luft-Gemischen gelegentlich auftritt (Zone 1
bzw. Zone 21).

Druckluftmotoren ohne (eingraviertes) @-Symbol sind
nicht zur bestimmungsgemaRen Verwendung in
explosionsgefdahrdeten Bereichen zugelassen (siehe
Kap. 4.5)
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2.6 Checklisten

Vor der In dieser Checkliste sind alle Tatigkeiten aufgefthrt, die vor der
Inbetrieb-  Inbetriebnahme eines Druckluftmotors gemaf Richtlinie
nahme 94/9/EG (frher ATEX 100a genannt) im Ex-Bereich

durchgefthrt werden.

Informationen
im Kapitel...

Vor der Inbetriebnahme im Ex-Bereich priifen gepruft

Stimmen die folgenden Angaben auf dem Typenschild
des Druckluftmotors mit dem zulassigen Ex- 3.4
Einsatzbereich vor Ort tGberein:

» Gerategruppe

» Gerate-Kategorie

= Ex-Zone

» Temperaturklasse

maximale Oberflachentemperatur

Ist sichergestellt, dass bei der Montage des
Druckluftmotors keine explosionsfahige Atmosphare, 4.1
Ole, Sauren, Gase, Dampfe oder Strahlungen
vorhanden sind?

Wird die Umgebungstemperatur gemal den

technischen Daten eingehalten? 3.1
Ist sichergestellt, dass die Druckluftmotoren
ausreichend beluftet werden und kein unzuléssiger 4.4

externer Warmeeintrag (z. B. iber Kupplungen)
vorhanden ist?

Liegt fur alle zu montierenden Abtriebselemente eine
EG-Konformitatserklarung nach Richtlinie 94/9/EG vor? 4.3

Wéhrend In dieser Checkliste sind alle Tatigkeiten aufgefuhrt, die wahrend
der der Inbetriebnahme eines Druckluftmotors gemaf Richtlinie
Inbetrieb-  94/9/EG im Ex-Bereich durchgefuhrt werden mussen.

nahme

Informationen
im Kapitel...

Wahrend der Inbetriebnahme im Ex-Bereich priifen  gepruft

Nach ca. 1,5 Stunden Betriebsdauer
Oberflachentemperatur messen. Eine 5.2
Temperaturerhéhung von 40K;

darf nicht Gberschritten werden.

(Beispiel: Ty = 20°C - Tpax = 60°C)

Bei einer Temperaturerhéhung >40K Antrieb sofort
stillsetzen und Ricksprache mit JESSBERGER halten!
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3.3 Spezifische technische Daten

FQX [
P < Gewindewelle
*Frud
MotorgroRe Fax Frad
(Gewindewelle) [N] [N]
3 | JP-AIR 3 570 860

10




i _PIs.z. )
Pumpen

5.2 Oberflachentemperatur messen (nur bei Einsatz im Ex-Bereich)

&

Oberflédchen-
temperatur
messen

&)

Die Angaben der maximalen Oberflaichentemperatur auf
dem Typenschild basieren auf Messungen unter normalen
Umgebungs- und Installationsbedingungen. Schon
geringfiigige Anderungen dieser Bedingungen (z. B.
beengte Einbauverhaltnisse) kdnnen die
Temperaturentwicklung wesentlich beeinflussen!

Wahrend der Inbetriebnahme des Druckluftmotors ist es
zwingend notwendig, eine Messung der
Oberflachentemperatur durchzufiihren. Die Messung kann mit
handelstblichen Temperaturmessgeraten durchgefuhrt
werden.

Die Oberflachentemperatur ist an der Messstelle am
Getriebegehause zu ermitteln (siehe Punkt Malblatt). Die
maximale Oberflachentemperatur ist nach ca. 1,5 Stunden
erreicht. Sie darf um maximal 40K ansteigen.
(Umgebungstemperatur im Ex-Bereich: -20°C bis +40°C)

Bei einer hoheren Oberflaichentemperatur muss der
Druckluftmotor sofort stillgesetzt werden. Halten Sie in
diesem Fall unbedingt Riicksprache mit JESSBERGER.

19
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3.4 Typenschliissel, Typenschild
Typenschlissel (Beispiel)  Typenschild - Gravur (Beispiel)

67 0225 JESSBERGER
-[ Hersteller
-- JP-AIR 3
Ausfihrung Typ
Motorgrofe Nr. 1008728/03 Fabrik-Nr./ Baujahr
Getriebekennzahl 6 bar . Betriebsdruck
_ Motorbaureihe CEEp 112 GD cIC T6 (80°C) X

Ex-Schutzkennzeichnung

d
3.5 Bedeutung der Kennzeichnung
C€ @ 12GDclIC T6 (80°C) X
Ce Communauté Européenne = Europédische Gemeinschaft
Das CE Zeichen dokumentiert die Erklarung des Herstellers, dass die in der EG-

Konformitatserklarung aufgefiihrten EG-Richtlinien beachtet und deren
Bestimmungen eingehalten wurden.
@ JESSBERGER - Druckluftmotoren sind geeignet zur bestimmungsgemalien

Verwendung in explosionsgeféahrdeten Bereichen.

Il Gerategruppe: Diese Gerate sind fur den Einsatz in Bereichen auf3erhalb von
Untertagebetrieben von Bergwerken konstruiert.

2 Geratekategorie: Diese Gerate sind zur Verwendung in Bereichen bestimmt, in
denen damit zu rechnen ist, dass eine explosionsfahige Atmosphére aus Gasen,
Dampfen, Nebel brennbarer Flissigkeiten oder Staub/Luft-Gemischen
gelegentlich auftritt. (Zone 1 und Zone 21)

GD Das Gerat ist fir den Einsatz in explosionsgefédhrdeten Bereichen, die durch
brennbare Gase, Dampfe, Nebel oder Stdube bedingt sind, geeignet.
c Zindschutzart: konstruktive Sicherheit
IC Explosionsgruppe: Das Geréat ist geeignet fir Anforderungen, die sich aus der

Explosionsgruppe |IC ergeben. Es erfillt damit auch die Anforderungen der
Explosionsgruppen 11B und lIA.

T6 Temperaturklasse fiir Motor Typ JP-AIR 3: T6 = 85°C Oberflachentemperatur
(An einem Gerat der Temperaturklasse T6 darf mit Sicherheit die maximale
Temperatur von 85°C nicht Uberschritten werden. Um das zu gewahrleisten,
durfen an dem Gerat im Rahmen von Prifungen nur Temperaturen von maximal
80°C auftreten, es ist zusatzlich ein Sicherheitsbetrag von 5 K zu
berucksichtigen.)

(80°C) Max. zulassige Oberflachentemperatur des Motors in einer Umgebung, in der
explosionsféhige Staube vorliegen.
X ,Beachtung besonderer Bedingungen®

! In der Betriebsanleitung gekennzeichnet durch das Symbol @

11
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4 Installation

Grundsatzlich sind alle Installations-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten  auBerhalb des Ex-Bereiches
durchzufiihren.

4.1 Bevor Sie beginnen

Der » die Angaben auf dem Typenschild des Druckluftmotors
Druckluftmotor mit denen Ubereinstimmen, die beim Einsatz im
sollte nur betreffenden explosionsgefahrdeten Bereich
eingebaut vorherrschen (Gerategruppe, Kategorie, Gebiet,
werden, wenn: Temperaturklasse, maximale Oberflachentemperatur)

s der Druckluftmotor in einwandfreiem Zustand ist
@ » sichergestellt wurde, dass zum Zeitpunkt des Einbaus
keine explosionsgefahrdete Atmosphére, Ole, Sauren,
Gase, Dampfe oder Strahlungen vorhanden sind

4.2 Vorarbeiten

Abtriebswellen und Flanschflachen missen grindlich von
Korrosionsschutzmittel, Verschmutzungen oder ahnlichem
befreit  werden. Lésungsmittel  nicht an  die
Lagerdichtscheiben dringen lassen — Materialschaden!

von Innenteilen des Druckluftmotors zu verhindern, sollten
nur die von uns freigegebenen Lésungsmittel (z.B. HAKU
1025-810-1 Kaltreiniger) verwendet werden.
(Dichtungswerkstoff: NBR/FKM)

@ Um ein Quellen der Dichtung und negative Beeinflussung

12
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4.3 Einbauanleitung

&

© 6 ©

> -

Beim Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen muss der
Druckluftmotor geerdet werden (z.B. Uber metallische
Druckluft-Zuleitung oder elektrostatisch ableitfahigen
Schlauch).

Die Einbaulage des Druckluftmotors ist beliebig.

Es ist eine Wartungseinheit vorzuschalten (siehe Abbildung
Kap.4.6).

Bei nicht umsteuerbaren Druckluftmotoren ist die
Drehrichtung des Druckluftmotors —rechts oder links (vom
Lufteinlass Richtung Welle gesehen).

Verwenden Sie nur Befestigungselemente in den
erforderlichen GréRRen.

Verwenden Sie die vorhandenen Befestigungsbohrungen
um den Druckluftmotor zu fixieren.

Behandeln Sie alle rotierenden Teile mit besonderer
Vorsicht.

Es durfen nur Abtriebselemente gemal Richtlinie 94/9/EG
verwendet werden.

Riemenscheiben, Kupplungen, Ritzel etc. auf keinen Fall
durch Hammerschlage auf das Wellenende aufziehen
(Schaden an Lagern, Gehause und Welle!).

Bei der Demontage Ist eine Abziehvorrichtung zu
verwenden.

Im Ex-Bereich nur Riemen einsetzen, die die
Anforderungen der Richtlinie 94/9/EG erfullen (u.a.
elektrische Leitfahigkeit, Einhalten der richtigen
Riemenspannung wegen der Méglichkeit unzuléassiger
Erwarmung infolge Schlupf).

Zulassige Radial- und Axialkréfte auf die Welle keinesfalls
Uberschreiten.

Sie erleichtern die Montage, wenn Sie das Abtriebselement
vorher mit Gleitmittel einstreichen oder kurz erwarmen (auf
80°C-100 °C).

Abtriebselemente wie Riemenscheiben, Kupplungen usw.
missen mit einem Berlhrungsschutz abgedeckt werden.

13
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4.4 Einbau in explosionsgefahrdeter Umgebung

&

Umgebungs-
temperatur

&)

Temperatur-
klasse/
Oberflachen-
temperatur
Schutzart

Umgebungs-
bedingungen

&

Abtriebsleistung
und -
drehmoment

Bremsbetrieb

Bitte beachten Sie bei der Installation des Druckluftmotors in
explosionsgefahrdeter Umgebung unbedingt die
Sicherheitshinweise im Kapitel 2.5!

Die explosionsgeschitzten Druckluftmotoren entsprechen den
Bauvorschriften der Gerategruppe Il, Kategorie 2 GD (Ex-
Atmosphare Gas u. Staub). Sie sind bestimmt fiir den Einsatz in
Zone 1 und Zone 21.

Druckluftmotoren in Kategorie Il 2 GD durfen bei
Umgebungstemperaturen von
-20°C bis +40°C eingesetzt werden.

Bei abweichenden Umgebungstemperaturen halten Sie
unbedingt Riicksprache mit JESSBERGER!

Die Druckluftmotoren der Gruppe Il, Kategorie 2 GD sind fiir die
Temperaturklasse T6 zugelassen. Dies entspricht einer
maximalen Oberflachentemperatur von 85°C.

Alle Druckluftmotoren entsprechen gemaf EN 60529 der
Schutzart IP 54 (mindestens). Sie kdnnen in staubiger oder
feuchter Umgebung verwendet werden.

Es muss sichergestellt sein, dass die Druckluftmotoren
ausreichend beliftet sind und kein unzuldssiger externer
Warmeeintrag (z.B. Gber Kupplungen) vorhanden ist.

Offene Zuluft- und Abluftéffnungen sind nicht zulassig. Sie
missen entweder mit einem Sintermetallkegel (Zubehér auf
besondere Bestellung) oder mit Leitungen versehen sein. Wenn
nur Leitungen angeschlossen werden (ohne Zwischenschalten
eines am Motor angeordneten Sintermetallkegels), missen
diese in nicht-explosionsgefahrdeten Bereichen enden.

Das Einhalten des maximal zuldssigen Abtriebsdrehmoments
und der zuldssigen Quer- und Axialkrafte muss sichergestellt
sein.

Die Druckluftmotoren diirfen im Ex-Bereich nicht im
Bremsbetrieb eingesetzt werden. Bremsbetrieb ist ein
Betriebszustand, bei dem der Druckluftmotor entgegen der durch
die Luftzufuhr vorgegebenen Drehrichtung durch ein von aulen
einwirkendes Drehmoment angetrieben wird - Motor wirkt als
Kompressor.
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4.5 Pneumatische Installation

/

Verwenden Sie flir Langen von weniger als zwei Meter
zwischen Hauptleitung und Druckluftmotor Verbindungsrohre
mit der Nennweite (siehe technische Daten) und fur Langen
von mehr als zwei Metern Rohre mit einer um eine Grél3e
héheren Nennweite.

Bei Anwendungen mit einer Drehrichtung sind Schalldampfer
an die Luftaustritte anzuschlieRen. (Zubehér auf besondere
Bestellung)

Entfernen Sie die Abdeckungen der Anschlisse.
Stellen Sie die Luftzufuhr auf ,, AUS".

Verwenden Sie kein Gewindeband zum Abdichten der
Rohrgewinde.

Die Zuluft zum Druckluftmotor muss gefiltert werden (siehe
Kap. 4.6).

Die Wartungseinheit, die Ventile und Schalldampfer missen
nach dem Luftverbrauch des Druckluftmotors ausgewahlt
werden, nicht nach dessen AnschlussgréRe. Bemessen Sie die
Leitungsquerschnitte so, dass der Druckabfall von der
Wartungseinheit bis.zum Motor unter 0,5 bar liegt.

Fullen Sie das Olreservoir des Olers bis zum vorgeschriebenen
Olstand auf. Verwenden Sie als Schmierstoff DEPRAGOL
790081 E, 250 cm®,

Bevor Sie den Druckluftanschluss an den Druckluftmotor
anschlieRRen, ist die Leitung durch Ausblasen mit geringem
Druck zu reinigen, um eventuelle Schmutzpartikel aus der
Leitung zu entfernen. Tragen Sie hierbei eine Schutzbrille,
halten Sie die Leitung fest und halten Sie sich nicht im Bereich
das Luftstroms auf.

15
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4.6 Checkliste

Vor Anschluss des Druckluftmotors Druckluftleitung und Schlauch ausblasen.
Die Schlduche durfen keine Knickstellen aufweisen.

Darauf achten, dass alle Leitungen genligend groRe Querschnitte haben und
keine Drosselstellen vorhanden sind.

Bei dem umsteuerbaren Druckluftmotor (Rechts- oder Linkslauf) werden 2
Leitungen angeschlossen. Die Steuerung erfolgt Gber ein 5/3 Wegeventil.
Lage und GréRe der Bohrung siehe MaRblatt. In die freie Offnung einen
Schalldampfer einschrauben. Die Abluft kann durch einen Schlauch oder tGber
einen Schalldampfer abgeleitet werden.

Wartungseinheit vorsehen, mit harz- und séurefreiem Ol (DEPRAGOL 790081
E, 250 cm?®) fullen und einstellen.

Uberprifen, ob der FlieRdruck an der Entnahmestelle 6 bar betragt. Ein
Betriebsdruck unter 6 bar ergibt Minderleistung. Bei FlieRdruck tUber 6 bar
Druckminderventil vorsehen.

Hinsichtlich der Druckluft-Qualitdt gem. ISO 8573-1 empfehlen wir:

KLASSE RESTOL RESTSTAUB RESTWASSER
mg/m?* | Partikel- | max. Konzen- | Drucktau- max.
groRe | tration mg/m?® | punkt °C | Konzentration
pum g/m?®
Bei gedlter Luft 4 5 15 8 +3 6
Bei ungedlter 3 1 5 5 -20 0,88
Luft

16
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Alle Druckluftmotoren kénnen sowohl mit élfreier als auch mit geélter Druckluft
betrieben werden. Eine optimale Leistung wird bei einem Olzusatz von 1-2
Tropfen auf 1 m® Luftverbrauch erzielt. Bei 6lfreier Druckluft muss mit einer
Leistungsminderung von bis zu 20% gerechnet werden.

Bei Betrieb mit einer Drehrichtung wird der Druckluftmotor wie in a)
angeschlossen. Fiur den umsteuerbaren Betrieb wird der Druckluftmotor wie in b)
angeschlossen, d.h. der in Abhangigkeit von der Drehrichtung ungenutzte
Zuluftanschluss dient der Abluftwegfihrung und darf nicht verschlossen werden.

a) a 1 ,
T 3 4
2 2
b) 1 .
2 A
T B
...... m—J T
2 bzw
% :\“l
Rl

Wartungseinheit ( Filter mit Wasserabscheider, Druckregler und Oler)
Schalldampfer

2/2-\WWege-Ventil

Druckluftmotor

5/3-Wege-Ventil bzw. alternativ 2 x 3/2-Wege-Ventil

ObhOWODN-
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Inbetriebnahme

5

5.1

Inbetriebnahme

A

Priifen Sie vor Inbetriebnahme des Druckluftmotors den
korrekten Anschluss aller luftfithrenden Teile.

Halten Sie sich nicht im unmittelbaren Bereich des
Druckluftstrahls auf.

Stellen Sie Luftzufuhr auf ,EIN*.

Stellen Sie ggf. den Druck bzw. die Durchflussmenge auf die
erforderliche Drehzahl bzw. das erforderliche Drehmoment
ein.

Stellen Sie den Oler wie in Kap. 4.6 beschrieben ein.

Prufen Sie regelmaRig den Olstand und fillen Sie
gegebenenfalls Ol nach.

Regelmaldige Reinigung ist erforderlich, um
Staubablagerungen mit der Dicke von mehr als 5 mm zu
verhindern.
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6 Montage —

Demontage

Nur sachkundige Mitarbeiter diirfen die Montage und Demontage

durchfiihren.
(siehe Kap. 6.3)

6.1 Montage

[11

Hinweis zum Einbau des Dichtringes

' Dichtlippe
|

Verwenden Sie Original JESSBERGER-Montagewerkzeuge um
Schéaden zu vermeiden.

Legen Sie die 5 neuen Lamellen in den Rotor ein.

Befestigen sie den Lagerdeckel und das Rillenkugellager.

Montieren sie den Runddichtring und die Zwischenplatte.

Schieben Sie die Motorteile in richtiger Reihenfolge in das

Motorgehause.

Schrauben Sie das Getriebegehduse an das Motorgehause

an.

Anzugsmoment M =50 +10Nm

Schmierung: = Hohlrdume des Planetengetriebes zu 1/3 mit
Fett (z.B. Molycote BR2+) beftllen

» Rillenkugellager ausreichend schmieren

FRULD! [N

o

nach auf3en
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8 Lieferumfang

Prufen Sie den Lieferumfang auf Vollstandigkeit.

MENGE BEZEICHNUNG BEST.-NR.:
1 Betriebsanleitung 012534
1 Druckluftmotor JP-AIR 3

9 Zubehor auf besondere Bestellung

BEZEICHNUNG BEST.-NR.:
Drehzahlmesser 807416

10 Technische Daten

Motordaten.

MotorgroRe 3 umsteuerbar
Baureihe 67- JP-AIR 3
Nenn-Leistung

ol

Drehzahl

Le

erlauf-

i

Start-Dréhmb%men rhln. *

Schalldruckpegel 86 (mit Schalldampfer

Lelstxudan e bar Betriebsdruck
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6.2 Demontage

A

sl

Trennen Sie den Druckluftmotor von der Druckluftversorgung.
Der Druckluftmotor kann sonst starten und Verletzungen an
den Handen verursachen.

Prifen Sie nach jeder Wartung, ob die Maschinendaten mit
den technischen Daten Ubereinstimmen.

Grundsétzlich nur Originalteile von JESSBERGER verwenden.
Sie laufen sonst Gefahr, dass die Maschinenleistung nachlasst
und ein gréRerer Wartungsaufwand erforderlich ist.

Wenn fabrikatfremde Ersatzteile eingebaut werden, ist der
Maschinen-Hersteller berechtigt, samtliche Gewahrleistungs-
verpflichtungen fur nichtig zu erklaren.

1. Schrauben Sie das Getriebegehduse vom Motorgehduse
ab.

2. Schieben Sie die Motorteile aus dem Motorgeh&ause.

3. Entfernen Sie die Zwischenplatte und den Runddichtring.

4. Entfernen Sie das Rillenkugellager und nehmen Sie den
Lagerdeckel ab.

5. Nehmen Sie die Lamellen aus dem Rotor. Die Lamellen
sind grundséatzlich auszutauschen.

Hinweis: Tauschen Sie die Lamellen immer nur satzweise
aus.
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1x 802035 1x 446280 3y 802331
,g’l‘cﬁ’ﬁghs RILLENKUGELLAGER SPINDEL | AGERNADEL
GROOVE BALL BEARING SPINDLE | BEARING NEEDLE 1x 302382
SEAL RING Tl
SLEEVE
1x 446279 1x 444555 1x 801975
GETRIEBEGEHAUSE DISTANZHULSE RILLENKUGELLAGER
GEAR HOUSING SPACER SLEEVE GROOVE BALL BEARING
1x 302387
1x 344861 ROTOR  5x 3269533 1x 326960 —
LAGERDECKEL ROTOR - LAMELLE LAGERDECKEL ey
BEARING COVER [ VANE BEARING COVER B N NEhLE
2x15.8

EEEEA

,‘ o u hif'i

_\

1x 802349 2x 802004
| LAGERNADEL = . 1) L RILLENKUGELLAGER
BEARING NEEDLE
ROTOR CYLINDER GROOVE BALL BEARING
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7 Wartung und Reparatur

Die erste Wartung sollte bei ungedlter Druckluft nach 500 Betriebsstunden
bei gedlter Druckluft nach 1000 Betriebsstunden erfolgen. Danach sollte
das Wartungsintervall individuell nach Erscheinungsbild und Verschleifl
des Druckluftmotors entsprechend an den jeweiligen Einsatzfall angepasst
werden.

Schmierung Der Druckluftmotor arbeitet bei ausreichender Schmierung
praktisch wartungsfrei. Der Druckluftmotor ist regelmaRig auf
Gerausche und/oder VergrolRerung des Lagerspiels zu
/ kontrollieren.

Das Planetengetriebe und die Lager miissen ausreichend
geschmiert sein (siehe Kap. 6.1).

Bei jeder Wartung ist das Planetengetriebe zu reinigen und neu zu
schmieren.

Filter der Wartungseinheit regelmaRig reinigen, Kondensat
entleeren, ggf. erneuern, um den Druckluftmotor gegen Blockieren
durch Partikel in der Luft zu schitzen.

Olstand im Oler regelmaRig kontrollieren und ggf. nachftllen.

Lageraustausch Zur Gewahrleistung einer dauerhaft niedrigen
Oberflachentemperatur sind bei Betrieb im Ex-Bereich
@ » die Getriebekugellager nach 10 Millionen Umdrehungen,
= die Motorkugellager nach 8000 Betriebsstunden
auszutauschen.

Lamellenverschlei Erfahrungsgemaf sind die Lamellen (satzweil3e) nach spétestens
2000 Betriebsstunden zu wechseln. Je nach Luftqualitat und
Einsatzfall verkirzt sich dieser Intervall entsprechend.

Leistungsverlust 1.1.1.1.1.1.1.1 Arbeitet der Druckluftmotor nach
langerer Betriebszeit nicht mehr
einwandfrei, so liegt das meist an
verharzten Olriickstanden, die das freie
Gleiten der Lamellen in den
Rotorschlitzen beeintrachtigen. In einem
solchen Falle ist es zweckmaRig, den
Druckluftmotor zu reinigen.

Dichtung Der Ausfall der Dichtung kann zur Austrocknung der Schmierung
im Getriebe fiihren, daher ist die Dichtung schnellstmdéglich
@ auszutauschen.
Bei regelmafiger Wartung ist der Verschleil® der sich
® bewegenden Teile dulerst gering. Dies hangt von der gefahrenen
1 Drehzahl, dem Luftdruck und der Schmierung ab.

Wir empfehlen, die Druckluftmotoren zur Reparatur in unser Werk
einzuschicken. Wir haben alle notwendigen Werkzeuge fur die
Demontage, alle Original-Ersatzteile und die Fachleute, die den
Druckluftmotor nach der Reparatur wieder auf das richtige
Spaltspiel einstellen. Vom Spaltspiel ist die Leistung,
Wirtschaftlichkeit und Lebensdauer entscheidend abhangig.
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7.1

AuBerbetriebnahme und Lagerung

Schalten Sie die Druckluftzufuhr auf ,, AUS".

Trennen Sie den Druckluftmotor von der Druckluftleitung.

Trennen Sie den Druckluftmotor vom Gerat, an das er angebaut ist.
Entfernen Sie ggf. das Schalldampferelement.

Blasen Sie saubere, trockene Luft unter niedrigem Druck in den
Einlasskanal des Druckluftmotors.

Geben Sie einige Tropfen Ol in den Einlasskanal und drehen Sie die Welle
mir der Hand, um das Ol zu verteilen.

VerschlieRen Sie die Anschliisse.

Der Druckluftmotor kann nun bis zum néchsten Betrieb gelagert werden.
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7.2 Stérungen am Druckluftmotor

Storung Ursache Abhilfe
Dreh- Drehzahl |Motor Motor Motor
moment |zu gering |lauft nicht | wird hei® |lauft, wird
zu gering im Betrieb
langsamer
* : . Schmutz oder Uberpriifung und
Fremdkd&rper Reinigung
= A a Motorinterne Uberprifung und
Korrosion Reinigung
= » 3 " : Fehlgrhafte Motqr neu
Abstimmung abstimmen
o A Luftdruck zu Druck erhéhen
gering
Schlauch- GréRere
o durchmesser zu |Leitungen
gering installieren

gedrosselte
Abluft

Uberpriifung und
Instandsetzung

Innere Bauteile
festgelaufen

Demontage und
Reparatur

Kompressor zu
klein /

Fir gréReres
Luftvolumen

Luftversorgung sorgen

zu gering

Luftversorgung Installation
o o zu weit vom optimieren

Motor entfernt
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11 EG-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir,

JESSBERGER

pumps and systems
JESSBERGER GmbH
Joh.-Seb.-Bach-Str. 58
D-85591 Vaterstetten

dass die nachfolgend bezeichneten Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie
in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfilhrung den einschl&gigen grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der aufgefiihrten Richtlinie entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Glltigkeit. Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die
vervollstdndigte Maschine den Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie und den
angewandten Normen entspricht. Bei Verwendung von Druckluftmotoren der Firma
JESSBERGER GmbH erfiillt die vollstandige Maschine die EG-Maschinenrichtlinie.

Geréteart: Druckluftgetriebemotor

JP-AIR 3
EG-Richtlinien Richtlinie 94/9/EG Richtlinie 98/37/EG
EG-Richtlinie fur Gerate und EG-Maschinenrichtlinie

Schutzsysteme zur
bestimmungs-geméalien
Verwendung in explosi-
onsgefahrdeten Bereichen

Angewandte Normen EN 1127-1 EN 292
EN 13463-1
EN 13463-5

JESSBERGER GmbH hinterlegt die gemaR 94/9/EG Anhang VIII geforderten Unterlagen bei
benannter Stelle:

IBExU, Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH EU-Kennnummer 0637

Vaterstetten, 01.06.2007

Tobias Jessberger
(Geschéaftsfiihrer)
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