Informationen zur
Pumpenauswahl

Flinf Schritte zur
Auswabhl der richtigen
Pumpe

Ubersetzungsverhiltnis 3:1
(21 bar Ausgangsdruck bei 7 bar Eingangsdruck)

9cm?

3em?

Zur raschen Identifikation erscheint in
diesem Katalog der Pumpentyp direkt iiber
jeder Modellnummer in der Modellreihe (#).

* Standard

* 2-Kugel-Ausfiihrung

* 4-Kugel-Ausfithrung

* Extrusion (Schopi-/Schélkolben)

Standard- 2-Kugel-  4-Kugel- Extrusions-
Pumpe Pumpe Pumpe Pumpe
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wendung

Normale Forderung:  Der Transport des Materials vom Originalcontainer oder vom Sammelbehalter zur
Verwendungsstelle.

Spritzen: Der Transport bis zur Entnahmestelle, einschlieBlich Feinspriihen.

Extrusion: Der Transport von hochviskosem Material bis zur Entnahmestelle, einschlieBlich Auf-
tragen, Ublicherweise in Form eines dosierten Tropfens oder kontinuierlichen Durch-
laufes.

Gewohnlich wird Ihre spezielle Anwendung in eine der obigen Kategorien fallen. Vor diesem Hintergrund kann die
Pumpenauswahl beginnen:

1. Material-Viskositat

Die Viskositét beschreibt den Stromungswiderstand des Fordermittels. Wasser hat eine niedrige Viskositat,
wahrend Dichtungsmassen eine héhere Viskositdt haben. Es ist daher wichtig, die Viskositét des Materials zu
kennen, um eine Pumpe mit dem bendtigten Druck und der entsprechenden DurchfluBcharakteristik
auszuwahlen. Bei der Bestimmung der Viskositat ist die Temperatur zu berlicksichtigen, bei der das Material
gepumpt wird. Beachten Sie, daB die Stromungscharakteristik eines Fordermittels bei 60°C wesentlich anders ist
als bei 30°C.

2. Ubersetzungsverhaltnis/Druck

Das Ubersetzungsverhltnis kennzeichnet die Beziehung zwischen der effektiven Fliche des Kolbens d.
Druckluftpumpenmotors und dem Férdermittel-Kolben. Je grdBer die Flachendifferenz ist, desto hoher ist das
Verhaltnis, und infolgedessen auch der AuslaBdruck der Pumpe. Bei bestimmten Anwendungen, wie z. B. bei
Airless Spritz-Systemen oder dem Fardem hochviskoser Bindemittel, kénnen hohere AuslaBdriicke kritisch sein.
Bei den Ublichen Férdervorgangen liegt die Betonung jedoch eher auf den Liefer- und Volumenkriterien als auf
Druckwerten. Die Pumpen in diesem Katalog werden in einer AuslaBdruck-Anordnung von gering bis hoch
dargestellt.

3. DurchfluB/Foérderung

ARO bietet vier separate und eigenstdndige Pumpentypen an, wobei jede Pumpe ihre eigene Bedeutung
innerhalb des Forderspektrums hat. Wenn Sie wissen, wieviel Druck bendtigt wird, besteht der néchste Schritt
darin, den Pumpentyp auszuwahlen, der Ihren Strdmungserfordernissen gerecht wird.

Standard: Geringes bis mittleres Fordervolumen von Fordermedien mit geringer Viskositat.
2-Kugel: Geringes bis mittleres Férdervolumen von Fordermedien mit mittlerer bis hoher Viskositat.
4-Kugel: Hohes Fordervolumen von Férdermedien mit geringer Viskositat.

Extrusion:  Geringes bis mittleres Fordervolumen von Fordermedien mit extrem hoher Viskositat.

4. Art der Pumpenmontage

. s R AR e

« Wandmontage. Unter Verwendung von * Direktes Pumpen vom Originalbehalter jeglicher

Schlauch und Ansaugrohr wird das Material GroBe oder vom Versorgungstank. Schneller
aus dem Container gefordert. Diese Anord- Behalteraustausch. Nur das Ansaugrohr ist ein-
nung wird tiblicherweise bei Fordermitteln getaucht, die Pumpe bleibt sauber.

mit geringer oder mittlerer Viskositat benutzt.
* Bodenmontage.
* Standrohrmontage oder in Linie montiert.

* Direkte Montage auf einem 20-Liter-Behalter- * Das Férdermittel ist gegen auBere Verunreini-
deckel. gungen abgedichtet. Der Einsaiz eines wahl-
weisen Riihrwerkes ist maglich.
¢ Montiert auf einer Ein-Saulen-Rammpresse mit e Zum Férdern von Material mit hoher Viskositat.
einer Folgeplatte.

* Montiert auf einem Transportwagen mit einer = Ermadglicht den Transport von Materialien mit hoher
Folgeplatte. Viskositat.

e Montiert auf einem Ein- oder Zweisaulen-Lift. * Leichter Behalterwechsel.

*  Montiert auf einem 200-Liter-Fal3 mit Spund- * Direktes Pumpen vom Originalcontainer.
lochéffnungen.

« Direkt montiert auf 200-Liter-SpundlochfaB- * Das Fordermittel ist gegen &uBere Verunreini-
deckel. gung abgedichtet. Der Einsatz eines wahlweisen

Ruhrwerkes ist méglich.

= Montiert auf einem Ein- oder Zweiséulen- *  Leichter FaBwechsel.
Lift.

e Montiert auf einer Zwei-Séulen-Rammpresse. * Erméglicht die Férderung von Materialien mit

hoher Viskositat.
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WERKSTOFF GEEIGNET FUR

5. Werkstoffe fiir die Unterpumpe

Zur Auswahl der Pumpe miissen nun noch die richtigen Werkstoffe fiir die Unterpumpe bestimmt
werden, die mit dem Férdermedium kompatibel sind.

Mediumberiihrte Metallteile

Normal-Stahl Abrasive Medien. Medien mit einem pH-Wert zwischen 6-8. q

Edelstahl Korrosive Medien. Medien mit einem pH-Wert zwischen 0-6 und 9-14, Unterer Pumpen bereich

Inaktiver, rostfreier Stahl ~ Medien auf Wasserbasis. SCHMIER-
Dichtung Pumpenmodell # X MITTELTASSE

Polyethylen Druckfarben, Séuren, diverse Ldsungsmittel. Universeller thermo-
plastischer Dichtungswerkstoff mit guten Abriebeigenschaften. Fir
Temperaturen bis 76°C.

Thiokol-Leder Medien mit unterschiedlichen Viskostitaten, einschlieBlich Spachtel-
massen. Empfohlen fiir Schmiermittel, Ole und Fette. Nicht empfohlen
bei Medien auf Wasserbasis.

KOLBENSTANGE

OBERE
PACKUNG

EfiEE Korrosive Chemikalien, Ketone, Séuren, Dichtungsmassen. Nicht FEDER

empfohlen fir abrasive Medien.

Graphitgefillites PTFE Klebstoffe auf Wasserbasis, Silikone. Empfohlen fiir Wasser und
mit Buna N Farben. Abrasive und chemische Medien sind zu vermeiden.

Mineralgefiilltes PTFE Korrosive Medien. Hervorragende chemische Bestandigkeit in
Verbindung mit Edelstahl-Pumpen. Hohe Standzeit und geringer
Kolbenabrieb, gute Temperaturbestandigkeit. Gute Eignung bei
atzenden Medien. Nicht empfohlen fiir hochabrasive Medien sowie

Nahrungsmittel.

Polyurethan Ammoniak, Wasser, Silikone, Losemittel. Gute Abriebbesténdigkeit.
Korrosive Medien sowie Temperaturen (iber 93°C sind zu vermeiden.

Glasgefiilltes PTFE Séauren, Losemittel, korrosive Medien. Stark abrasive Medien sind zu
vermeiden.

Staffelpackungen Abrasive und korrosive Medien. Die Staffelung bietet sehr gute

Vorzlige fir alle Dichtungswerkstoffe. Beste Dichtungseigenschaften
flir Kolbenstange und Pumpenrohr. Weitere Informationen zur
Bestéandigkeit der Werkstoffe s. Seite 4.

UNTERE
PACKUNG

CODE BESCHREIBUNG

Feder Pumpenmodell # X

1 Spiralfeder - gute Allzweck-Feder. Nicht zu empfehlen fiir schwere Anwendungen.

2 Verbundfeder - gut fiir schwere Pumpenarbeit. Einheitliche Verteilung des Druckes der
Packung, verlangert die Standzeit der Packung.

3 Ohne Feder (anwendungsbedingt kénnen statt Federn auch Distanzstiicke oder
zusétzliche Packungen verwendet werden).

4 Mehrfach gewellte Federscheiben - kompakte Version der Verbundfeder. Gut fir schwere
Anwendungen.

5  Verbundfeder und einstellbare Packungsmutter - Einstellbarkeit fiihrt zu langerer Standzeit
der Packung. Gute Allzweck-Feder.

6 Gewellte Federscheiben - Allzweckfeder.

Kolbenstange = Pumpenmodell # X

3 400/17-4 Serie Edelstahl (hartverchromt). Besténdig gegen Abrieb und Korrosion.
4 Normal-Stahl (hartverchromt). Exzellenter Abriebwiderstand, ausreichende Korrosionsbe-

sténdigkeit.
6 300 Serie Edelstahl (hartverchromt). Exzellente Korrosionsbestindigkeit, ausreichender
Abriebwiderstand.
7 Modifizierte Kolbenstange - nur fiir groBe Druckluftmotoren. Merkmale wie 400/17-4 Serie.
8  Kolbenstange mit Wechselkolben — unter Verwendung von Topfform-Packungen. Edel-

stahl-Konstruktion wie 400/17-4 Serie.

9  400/17-4 Serie Edelstahl (hartverchromt) fiir kleine Druckluftmotoren. Merkmale wie
400/17 Standard-Kolbenstange

A 300 Serie Edelstahl (hartverchromt) fiir kleine Druckluftmotoren. Merkmale wie 300
Standard-Kolbenstange.

P.S.Z.

Pumpen
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Zubehor fur
Forderpumpen und
Systeme

Aro bietet lhnen eine komplette Reihe an Kompo-
nentenzubehdr zur  Vervollstdndigung  lhres
Pumpensystems. Mit Hilfe des Ablaufschemas
kénnen Sie die erforderlichen Komponenten fiir
lhre Anwendung unmittelbar auswéhlen. Die ange-
gebenen Seitenzahlen zeigen lhnen, wo voll-
standige Beschreibungen und Spezifikationen des
lieferbaren Zubehdrs zu finden sind. Fiir weitere
Auskiinfte und eine umfassende Beratung vor
Ort stehen lhnen unsere Fachverkdufer gerne
zur Verfiigung.

Vormontierte Pump-
Einheiten?

Spritz-Beschichtung, Extrusions-Pumpsysteme
fiir Dickstoffmaterialien,

ey =l & Y
Druckluft-  Schnellver- Stecknippel il
schlauch schluB-

kupplung

Elektrische und pneumatische Dickstoff - Pumpen
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P.S.Z.
Pumpen
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Schalldampfer fiir
Druckluftmotoren

I

Wandkonsolen Ansaugrohre,

Schlauche

Bodenmontage- ¥
halterungen
Schlduche und
Pumpen- Fittinge fir
TankanschluB

fahrgestelle

Filter/Regler/Oler -

Wartungseinheiten

T Riihrwerke,
druckluftbetrieben
) Behélterdeckel
= ﬁ =
| | Drucklufthebe-
vorrichtung
l l Sicherheitsventil Fo|gep|aﬂen
~y fiir Pumpen
(Aro-Stop)
r:l._n—ﬂ_nl
= Drucklufthebe-
i vorrichtung fiir
] hochviskose
Medien
P.S.Z. Folgeplatten
Pumpen -/ A
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Airless-
Spritzpistolen

Airless-

Spritzdiisen
E 4 = [=
Absperr- Material-

‘0 7 Kugel- und schlduche ’
i rehgelenke
Fliissigkeits- Nadelventile (Hocgdruck)
druckfilter
Automatische Umkehrschalter
Airless- fiir Airless-
Spritzpistolen _ SPritzdiisen
@: @ (Schnellreiniger)
Zubeh©r fiir
Umlaufsysteme
Hochdruck- -
Materialerhitzer Ext_rus!ons-
und Zubehér Spritzpistole
_ = p—_—
B0 4 3 Diise fiir
Materialschiéuch g Extrusions-
aterialschlauche o
Kugelriickschlag- Spritzpistole
Verbindungsstiicke Drehgelenke
| | (Hochdruck)
Automatische
Hochdruck- Extrusions-
Pulsationsdéampfer Spritzpistolen
Automatische iil ED
Mini-Spriihventile
(Niederdruck)
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DICHTUNGS-

MAX, WERK-  EDEL- MATERIAL- DRUCK-
: FORDER-  ZYKLEN VOLUMEN STOFF  STAHL- EINLASS/ LUFT- LUFT-
Pumpen, druckluftbetrieben LEISTUNG ~ PRO  (Liter/ (Codes. SCHLUSSEL -AUSLASS EINLASS MOTOR,

MODELL I/min LITER Zyklus

Forderdruck 4.200-

Standard 1-1/2 (AY

7.000 kPa (42-70 bar) §504557 151 55 02 8 - ((l) 12() 41/
" Standard 1-1/2 (A

Druckiibersetzung 9:1 (6.300 kPa) 6504539 15,1 55 02 c - HA() 1R() 41/

Der Forderdruck basiert auf einem
Luftdruck von 700 kPa (7 bar).

Standard 1-1/4 nesm(l)/

650408-B 154 55 0,2 3 316 4y 12() 4-1/4

Standard 1-1/4 npsw(l)/

650408-4-B 15,1 55 0,2 C 316 g4y 12() 4-1/4

Standard Schlauchnippel/

613100-1 15,1 55 0,2 4 300 38 12() 4-1/4

200 Liter, Druckuibersetzung 9:1, Normal-Stahl

2-Kugel ohne Gewinde/

650453-5 15,1 55 0,18 8 = 34y 1/2() 4-1/4
650453-7 2-Kugel ohne Gewinde/

650453-8 15,1 5,5 0,18 c - 34 R() 414

| 200 Liter, Drucktibersetzung 9:1, Edelstahl

' 2-Kugel 1-1/4 npsm(l)/
650409 15,1 5i5 0,18 3 316 314 (1) 1/2() 4-1/4
2-Kugel 1-1/4 npsm(l)/
650409-4 1551 Bih 0,18 C 316 () 12() 4-1/4

e

650408-B

CODE OBERE PACKUNG UNTERE PACKUNG

Auswabhltabelle fur Dichtungswerkstoffe

Zur Bestimmung der Feder und Kolbenstange

1 Thiokol-Leder Thiokol-Leder

3 PTFE PTFE

4 Buna N Buna N

8 Leder/ PTFE PTFE

c Polyethylen Polyethylen

F Leder/ Polyethylen, gestaffelt Polyethylen
Elektrische und pneumatis__che Dickstoff —__Pumpen P s y 4
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PUMPEN UND SYSTEME

Extrusions-Pumpeinheiten

Extrusions-

Pumpsysteme LisingeEHghet Wit s, Wavre e AIhS Pampicios o

(Schalkolben) warin, 1t do. ARD.PUTpS s 6 Euhat et 1hen o 2 Adaelury o

e et S U vt et i s
oder den Container und beginnen mit dem Fordervorgang. So konnen Sie sich praktisch

sofort von der Zuverldssigkeit der ARO-Extrusionspumpen iiberzeugen.
Die typischen Anwendungsméglichkeiten schlieBen einen kontinuierlichen Raupenauftrag
folgender hochviskoser Materialien mit ein:

* Harze e dickfliissige Schmierstoffe

* Dichtmaterialien * reaktive Kleb- und Dickstoffe

* pastose Druckfarben ¢ viele weitere Medien auf Anfrage

Die ARO-Pumpeinheit Nr. 650691-G53 mit Doppelrammpresse arbeitet neben einer am
Boden montierten Extrusionspumpe (Modell Nr. 650871-XXX-B) und fordert hochviskose

Klebemittel.

Elektrische und pneumatische Dickstoff - Pumpen P s Z
Pumpen.Systeme Zubehdr D — 42489 Wilfrath P
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DICHTUNGS-

MAX. WERK-  MATERIAL- DRUCK-
FORDER- ZYKLEN VOLUMEN STOFF  EINLASS/ LUFT-  LUFT-
PUMPEN UND SYSTEME LEISTUNG  PRO (Liter/  (Codes. AUSLASS EINLASS MOTOR,
MODELL limin LITER
L e S S S W ey T S eI
2-Saulen Extrusions- 2-Saulen-Rammpresse, 200 Liter
Rammpressen
o Ansaug-
Druckubersetzung 23:1 Schilkolben ffanscr?/
(16 100 kPa) 650492-G53 79 8,7 0,1 G 1(I) 172 (1) 4-1/4
’ Ansaug-
Der Forderdruck basiert auf einem Schélkolben flansch/
Luftdruck von 700 kPa (7 bar). 650691-G53 12,5 49 02 G T 2 6
CODE OBERE PACKUNG UNTERE PACKUNG

Auswahltabelle fiir Dichtungswerkstoffe (fiir obengenannte Pumpen)

Zur Bestimmung der Feder und Kolbenstange siehe Seite 3.

G Polyethylen/ Leder, gestaffelt wie obere Packung

Angaben zur Eignung von Dichtungswerkstoffen finden Sie auf Seite 3.

Lieferumfang der
Rammpressen MODELLR.

DER EINHEIT BESCHREIBUNG

2-Saulen-Rammpresse, Druckiibersetzung 23:1, 4 1/4“ Luftmotor, 200 Liter

650294 Die Einheit umfaBt 650492-G53 Pumpe, Rammpresse Nr. 651604-8 mit
Folgeplatte und FaBhalter, Schalld@mpfer fir Druckluftmotor, Wartungseinheit
(Filter/Regler/Oler), AuslaBnippel und Winkel.

2-Saulen-Rammpresse, Druckiibersetzung 23:1, 6“ Luftmotor, 200 Liter

650295 Die Einheit umfaBt 650691-G53 Pumpe, Rammpresse Nr. 651604-8 mil
Folgeplatte und FaBhalter, Schallddmpfer fir Druckluftmotor, Wartungseinheit
(Filter/Regler/Oler), AuslaBnippel und Winkel.

650295

Informationen tber Drucklufthebevorrichtungen s. Seite 48
Schlduche und Fittinge fiir TankanschluB s. Seite 46
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Ruhrwerke und
Ansaugrohre

Zubehor

!
|
..
:

BEHALTER-

GF!(:")SSE

MODELL

MONTAGEART

Nicht im Lieferumfang enthalten

651100* 20
651104-3 20
65782 200
651103 200
651104-1 200
650251 Container/Tanks

651851 Behalterdeckel
Behélterdeckel

66686 Behalterdeckel
Behélterseitenwand
66197 Behalterdeckel

* EinschlieBlich Druckluftventil, Fittinge und Leitungen zur Installation.

RUHR- DRUCKLUFT-
WERK  MOTOR

MODELL MODELL kW

DRUCKLUFT-
MOTOR

1/min

500-1000
300-3000
300-3000
300-3000
300-3000
320-650

DURCH-
MESSER

102
127
127

127
127
305

BESCHREIBUNG

DURCH-
MESSER
MONTAGE

Stab 12,7 305 31652-1
Flansch 12,7 267 92094-3
Flansch 12,7 813 73120
Flansch 12,7 813 92094-1
Flansch 12,7 813 92094-1
Flansch 28,6 762 90449
PROPELLER PROPELLER
STANDARD DREH-
MODELL WERKSTOFF RICHTUNG
31680-102 316 Edelstahl rechts
31680-103 316 Edelstahl  rechts
31680-103 316 Edelstanl  rechts
31680-103 316 Edelstanl  rechts
31680-103 316 Edelstahl  rechts
90447 GuBeisen links

LANGE STANDARD-
MODELL WERKSTOFF MODELL WERKSTOFF

416 Edelstahl
316 Edelstahl
Normal-Stahl  92094-1
316 Edelstahl
316 Edelstahl
Normal-Stahl

LIEFERBAR GEGEN

AUFPREIS

316 Edelst"

LIEFERBAR GEGEN AUFPREIS

PROPELLER

MODELL WERKSTOFF DREHRICHTUNG

31680-112

31680-113
31680-3

31680-3
31680-3

GEEIGNET FUR

Bronze rechts
Bronze rechts
Almag 35 rechts
Almag 35 rechts
Almag 35 rechts

MATERIAL-
AUSLASS
NPT

ANSAUGROHR-MONTAGESATZ — aus Normal-

Stahl, fir 200 Liter, mit 2“ Spundadapter. Schlauch
im Lieferumfang nicht enthalten. Empfohlen wird
Schlauch Nr. 622681-06 (1,8 m) fiir 3/4“ EinlaB
oder Schlauch Nr. 66701-06 (1,8 m) fiir 1“ EinlaB.

ANSAUGROHR MIT FILTER UND RUCKSCHLAG-

VENTIL — Edelstahl (316), mit 2“ Spundadapter (NPT)
und FILTER/RUCKSCHLAGVENTIL-SATZ Nr. 66480.
Schlauch im Lieferumfang nicht enthalten. Empfohlen
wird Schlauch Nr. 622702-06 (1,8 m).

P 651100 650252 025
I 651104-3 6511043 650250 0,55
! 65782 650250 055
1 651103 650250 0,55
; 6511041 650250 0,55
_ 650251 781318 075
Yoo,
651103 RUHR- ANZAHL
WERK DER
MODELL _ PROPELLER _(mm
651100 1
j 651104-3 1
E 65782 2
651103 2
650251 651104-1 2
650251 2
Ansaugrohre e
65109
66568
65109 66568

Elektrische und pneumatische Dickstoff - Pumpen
Pumpen.Systeme Zubehdr D — 42489 Wilfrath
Tel. 02058-913818 Fax. 02058-913817
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Pumpen in Kurzausfihrung fiir Wand-

montage, wenn die Viskositat des

Mediums ein FuBventil zum Ansaugen

3/4 (1)
oder

1(1)

erforderlich macht. Auch fiir Behélter-
deckel mit 2 Spunddfinung (Innengewinde).

Pumpen in Kurzausfihrung fiir Wand-

montage, zur Forderung korrosiver
Medien und wenn die Viskositat ein

FuBventil zum Ansaugen erforderlich

macht.

P.S.Z.

Internet: wwww.Druckluft-Pumpen.de
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Typisches Beispiel fur ein
Material-Umlaufsystem

Zubehor

Beschreibung der Installation

Bei einem typischen Umlaufsystem hélt das Rithrwerk (1) die Materialteilchen im Behdlter in der Schwebe. Ein
Ansaugschlauch (2) saugt das Material aus dem Behalter (iber den Umlaufblock (3) in die Pumpe (4). Wenn das
Material durch den AuslaB die Pumpe verlaBt, flieBt es zunachst durch den Materiaffilter (5), wo jegliche
Verunreinigungen, die das System verschlieen konnen, ausgefiltert werden. AnschlieBend gelangt das Material
in den Materialerhitzer (6), wo es auf Arbeitstemperatur gebracht wird, bevor es den Verteilungspunkt erreicht. Auf
dem Wege zum Verteilungspunkt flieBt das Material durch den Materialschlauch (7). Mit einem Umlaufblock (9)
vor der Airless Spritzpistole (8) wird das Material zum EinlaB der Pumpe zurlickgefiihrt. Das Mundstiick (10) der
Spritzpistole muB passend zur Viskositét der zu versprihenden Farbe, zum Spritzmuster und dem erforderlichen
Finish ausgewahlt werden.

Das nicht verspriihte Material gelangt (ber Umlaufblock (9) und Materialschlauch (7) wieder zum Pumpeneinla3
zurtick, um dann erneut in Umlauf gebracht zu werden. Der Materialdruckregler (11) in dieser Leitung hélt den
gewtlinschten Druck an der Spritzpistole konstant. Ein 3-Wege-Ventil (12), das zwischen Druckregler und
PumpeneinlaB montiert ist, erméglicht das Entliiften des Systems oder das Spiilen wahrend der Reinigung. Eine
entsprechende Lénge des Schlauches (13) wird empfohlen, um beim Spilen das Material an der vorgesehenen
Stelle aufzufangen.

NR. ANZ.  MODELL BESCHREIBUNG NR ANZ.  MODELL BESCHREIBUNG

NFI ANZ. MODELL BESCHREIBUNG
651100  Druckluftbetriebenes 651755-100-B MaterialauslaBfilter 1 66117 3-Wege-Ventil
Ruhrwerk fiir 20-Liter-
0 Behalter ( : o 1 651747-X-B  Materialerhitzer @ 1 nichtangeboten 3/16” Schlauch (0,6 m)
1 651851 Behalterdeckel (20-Liter
er €@ > 628042025 14" AressSpritzschiauch Weilsre Systemkomponenten
1 651852 Behalterdeckel einschl. (7.5 m) ] =~
druckluftbetriebenem 01 Wandkonsole
Rihrwerk (200 Liter). irless-Spritzpistol
Ghrwerk (200 Liter) o 1 651533 Airless-Spritzpistole 1 C28241-810 12" Wartungsginheit
1 65986  3/4” Ansaugschlauch o 1 79244  Doppel-EinlaBadapter (Filter/Regler/Oler)
o oder HEE i AL et fimitikichy 1 628042-XX  1/4” Materialschlauch
1 65986  3/4” Ansaugschlaucg'l @ 1 TCXXXX  Airless-Spritzdiise gr?‘lri?z'gcr!)m Filter und
(1,8 m, fur 200 Liter,
1 651781-XXX-B |.D.L. Hochdruck-Material- 2 445-105  1/2°NPT x 1/4“NPT
o 1 91600 Umlauf-EinlaBblock m e regler ﬂgduziemippm
AuBengewinde
1 650095 4.1/4” Pumpe (30:1) 1 651791-XXX-B |.D.L. Niederdruck-Material- { J )
o regler 5 1950 1/4” Adapter
1 650437-XX9 4 1/4” Pumpe (3:1)
1 65030-5  Drehbarer Filter

Elektrische und pneumatische Dickstoff — Pumpen
Pumpen.Systeme Zubehdr D — 42489 Wiilfrath
Tel. 02058-913818 Fax. 02058-913817
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Materialdruckregler

BETRIEBS- MANOMETER-
. — WERKSTOFFE —  ppyck- DRUCK MIT MANOMETER-  DRUCK-
(Nlederdruck) GEHAUSE SITZ  BEREICH  MANOMETER* MODELL BEREICH

Zubehor Vordruck-Regler

1.D.L. Materialdruckregler von Aro zeichnen sich

durch eine besténdige Druckregelung und leichte R M T s o — v

Einstellbarkeit aus. Der patentierte Sitzstopfenist 2000 70 10 1,341 83 93656-1 04
leicht zuganglich und ermoglicht eine problemlose  g54700.4108 2/ T 34-14 413 93887 0-20
Wartung von Kugel und Sitz des Reglers. Durch 651790-A2B-B  S/S 4/ 0-2 83 93657-1 0-4
die ebenfalls patentierte “Floating® Kugel- und 651790-A2C-B  S/S 4/S 1,341 83 93657-1 0-4
Sitzkonstruktion ist eine genaue Einstellbarkeit 651790-A2D-B  §/S 41s 34-14 4.3 93888 0-20
auch bei erheblichen Druckschwankungen 651790-A38-B SIS Tic 0-2 83 836571 . 0
innerhalb der Leitung méglich. 651790-A3C-B  S/S TIC 1,341 83 93657-1 0-4
651790-A3D-B  S/S T/C 3,4-14 41,3 93888 0-20
651790-A4B-B  S/S 3/s 0-2 83 93657-1 0-4
651790-AdC-B SIS s 1,3-4,1 8,3 93657-1 0-4
651790-A4D-B  S/S s 3,4-14 41,3 93888 0-20

* 86 bar max. EinlaBdruck ohne Manometer.

651790-B1D-B ZIA TIC 2-14 41,4 93887 0-20
651790-B1E-B ZIA TIC 7-55 86,2 93503-1 0-69
651790-B2D-B S/S 4/8 2-14 41,4 93887 0-20
651790-B2E-B S/S 4/S 7-55 86,2 93504-1 0-69
651790-B3D-B S/S TIC 2-14 41,4 93888 0-20
651790-B3E-B SIS TIC 7-55 86,2 93504-1 0-69
651790-B4D-B SIS 3/S 2-14 414 93888 0-20
* 86 bar max. EinlaBdruck ohne Manometer.

651790-A1R-B ZIA TIC 2-14 34
651790-A2R-B SIS 4/s 2-14 34 -
651790-A3R-B SIS T/C 2-14 34
651790-A4R-B §/S 3/ 2-14 34
651790-B4R-B S/S 3/5 2-14 34

** DurchfluBmenge getestet mit 55 CPS Material.

Ruckdruck-Regler

651791-B1D-B ZIA TIC 0-14 14 93887 0-20

651791-B1E-B  Z/A TIC 055 55 935031 069

651791-82D-B SIS 43 0-14 14 936888 0-20

651791-B2E-B SIS 4s 0-55 55 935041 069

651791-B3D-B SIS TIC 0-14 14 93888 0-20

e 651791-B3EB SIS TIC 055 55 935041 069

Modell mit 1 1/4” AnschluB 651791-B4D-B SIS 35 0-14 14 93888 0-20
651791-C2D-B SIS 45 0-14 14 93888 020

651791-C3D-B SIS TIC 0-14 1 93888 020

651791-C4DB SIS 3s 0-14 14 93888 020

“*DurchfluBmenge getestet mit 55 CPS Material.

CODE BESCHREIBUNG CODE BESCHREIBUNG

¥4 Werkstoffcode
Niederdruck-Modell mit 35 Edelstahl (Serie 300) TIC Hartmetall

SIS Edelstahl

Elektrische und pneumatische Dickstoff - Pumpen P s Z
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" ZERSTAU- ERFORDER- MAXIMALER

DUSEN- BUNGS- STEUER- LICHE MATERIAL- EMPFOHLENER

DURCH- MATERAL-  LUFT- LUFT-  MINDEST- BETRIEBS- ZERSTAUBUNGS-

MESSER EINLASS (A) EINLASS (A) EINLASS (A) STEUERLUFT DRUCK DRUCKBEREICH
MODELL NPT NPT) NPT
Flachstrahl, 90° Muster
GP4807-003-M0 0,5 1/4 1/4 1/8 37 12 0,5-2,5
GP4807-000-M0 0,8 1/4 1/4 1/8 3,7 12 0,5-2,5
GP4807-001-M0 1,0 1/4 1/4 1/8 B 12 0,5-2,5
GP4807-002-M0 1,5 1/4 1/4 1/8 3.7 12 0,5-2,5
Flachstrahl, 45° Muster
GP4807-003-M1 0,5 1/4 1/4 1/8 37 12 0,5-2,5
GP4807-000-M1 0,8 1/4 1/4 1/8 347 12 0,5-2,5
GP4807-001-M1 1,0 1/4 1/4 1/8 3,7 12 0,5-2,5
GP4807-002-M1 1,5 1/4 1/4 1/8 3,7 12 0,5-2,5
Rundstrahl, zentrales Muster
GP4801-003-M0 0,5 1/4 1/4 1/8 6 6 0,5-2,5
GP4801-000-M0 0,8 114 1/4 1/8 6 6 0,5-2,5
GP4801-001-M0 1,2 1/4 1/4 1/8 6 6 0,5-2,5
GP4801-002-M0 2,0 1/4 1/4 1/8 6 6 0,5-2,5
Rundstrahl, weites Muster
GP4806-003-M0 0,5 1/4 1/4 1/8 3.7 12 0,5-2,5
GP4806-000-M0 0,8 1/4 1/4 1/8 3,7 12 0,5-2,5
GP4806-001-M0 1,0 114 1/4 1/8 3,7 12 0,5-2,5
GP4806-002-M0 1,5 1/4 1/4 1/8 3,7 12 0,5-2,5

iy ERFORDER- MAXIMALER
DUSEN- LICHE  MATERIAL- EMPFOHLENER

DURCH- MATERIAL- STEUERLUFT STEUERLUFT MINDEST- BETRIEBS- ZERSTAUBUNGS-
MESSER EINLASS(A) OFFNEN SCHLIESSEN STEUERLUFT DRUCK DRUCKBEREICH
MODELL AnschiuB) (AnschluB)

Vollstrahl-Ventil
GP4841-000-M0 0,3 1/4 1/4 1/4 6 69 Nicht erforderlich
GP4842-000-M0 0,5 1/4 1/4 1/4 6 69 Nicht erforderlich
GP4840-000-M0 0,7 1/4 1/4 1/4 6 69 Nicht erforderlich
GP4843-000-M0 1,0 1/4 1/4 1/4 6 69 Nicht erforderlich
RUNDSTRAHL RUNDSTRAHL
{Weites Muster) (Zentrales Muster)

MATERIAL-  STEUER- ZERSTAUBUNGS-
DRUCK LUFT LUFT DRUCK LUFT
(bar) (ED) (bar) (bar) (bar) (bar)
1 ar 1,3 1 6,9 4

MATERIAL-  STEUER- ZERSTAUBUNGS-
LUFT

2 6,2 2,4 2 6.9 1.3

Elektrische und pneumatische Dickstoff - Pumpen
Pumpen.Systeme Zubehdr D — 42489 Willfrath

Automatische Mini-Spriih-

ventile (Niederdruck)

Zubehor

GP4801-000-M0

GP4806-000-M0

& #\ ;
b= L

GiP4841-000-M0
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Pumpen und-Sysitgme —— werden lhre Probleme l0sen

Extrusionspumpen & - systeme

Fiir Prozesse, bei denen hochviskose L
Medien transportiert werden miissen || AR | | o prosbospate vertana

Extrusionspumpen werden héufig
unter schwierigsten
Einsatzbedingungen betrieben, bei
denen hochviskose Medien
transportiert werden missen.
Extrusionspumpen werden daftr
genutzt, eine Materialraupe
abzusetzen. In einigen Féllen stellt
die Pumpe einen fortlaufenden
Materialstrang bereit. Bei anderen
Anwendungen ist demgegentber
intermittierende Forderung
erforderlich. Zu den typischerweise
geforderten Medien hoher
Viskositat zdhlen Dichtmaterialien,
dickfliissige Schmierstoffe, Harze,
pastose Druckfarben und
Mehrkomponenten-Klebstoffe.

Hochleistungs-
Extrusionssysteme fiir
die Beschickung mit
hochviskosen Harzen in
einem Kfz Werk.
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